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(54) Verf ahren zum Herstelien eines Holzfussbodens, sowie hiermlt hergestellter Holzfussboden 



(57) Beschrieben wind ein Verfahren zum Herstelien 
eines HoizfuBboderts, wobei eine Holzdeckschicht (4) 
auf eine Tragschicht (6) aufgebracht wird. Bei dem Ver- 
fahren werden weiter die die Holzdeckschicht (4) bilden- 
den Holzlamellen (4a,4b) vor dem Aufbringen auf die 
Tragschicht (6) in einenri Schutzmittel, vorzugsweise in 
Ol Oder Wachs getrankt Das Tranken erfolgt bevorzugt 
unter Druck und nach dem Tranken erfolgt bevorzugt ein 



Absaugen des Schutzmtttels von der Oberflache 
und/oder aus den Holzzellen und eine thermische 
NachbehancDung bei erhohter Temperatur zum Aushar- 
ten des Schutzmittels. Der so hergestellte HolzfuBbo- 
den ist besonders widerstandsfahig und abriebfest. 
Beschrieben wird weiterhin ein nach diesem Verfahren 
hergestellter HolzfuBboden. 




FIG. 1 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her- 
stellen eines HolzfuBbodens, nach dem Oberbegriff des 
Anspruches 1, sowie einen HolzfuBboden nach dem s 
Oberbegriff des Anspruches 8. 
[0002] Der Gegertstand der vorliegenden Erfindung ist 
insbesondere, jedoch nicht ausschlieBIich anwendbar 
bei sogenannten Fertigparketten. Fertigparkatte beste- 
hen aus einer Mehrzahl von in der Regel mit Nut und 10 
Feder versehenen Brettern, welche bOndig aneinander 
Meg end verlegt werden, wobei einander benachbarte 
Bretter dartn eine Nut/Feder-Verbindung eingehen. Die 
Verlegung erfolgt errtweder schwimmend mit einer Ver- 
leimung im Nut/Federbereich, dutch eine vollflachige is 
Verklebung auf dem Untergrund oder durch Artschrau- 
ben, Annageln oder AnWammern der einzeinen Bretter 
ebenfalls im Nut/Federbereich. 
[0003] An Fertigparkette und darrrit an die einzeinen 
Bretter des Parketts werden hohe Anforderungen 20 
gesteltt Sie soltten abrieb-, trrtt- und kratzfest sein und 
Qber lange Zeit hinweg ein schdnes und gepflegtes 
Au Seres haben. Es ist daher allgemein ublich, errtweder 
das fertig verlegte Parkett oder bererts die einzeinen 
Bretter mit einer Schutzschicht zu versehea 25 
[0004] Als derartige Schutzschichten werden bei- 
spielsweise Wachse Oder Ole Oder auch Lacks ("Par- 
kettlack") verwendet, welche errtweder auf das fertig 
verlegte Parkett oder vorher auf die einzeinen Bretter 
aufgebracht werden. Bei Wachsen und den, welche 30 
beispielsweise aufgewalzt, aufgegossen. aufgestrichen 
oder aufgesprOht werden, besteht das Problem, da 8 
jeweils nur geringe Menge aufgebracht werden konnen, 
urn es der jeweils aufgebracht en Schicht zu ermogli- 
chen, in das Holz einzuziehen und zu trocknen. Man 35 
muB daher in der Regel einen mehrfachen Wachs- oder 
Olauftrag vornehmen. was umstandlich und zertaufwen- 
dig ist DarOber hinaus ist man dazu gezwungen, den 
Wachs- oder Olauftrag immer wieder zu erneuern. 
[0005] Trotz des wiederhotten Auftragens und der fort- 40 
laufenden Nachbehandlung oder Erneuerung dringen 
Wachse und Ole nicht allzu tief in das Holz des Parketts 
ein. Die Abrieb- und Kratzanfalligkert ist demzufolge 
hoch. Insbesondere tiefere Kratzer, welche die Schicht- 
dicke des eingedrungenen Wachses oder Oles durch- 45 
dringen und in das darunter liegende, nicht mit dem 
Wachs oder Ol behandelten Holz eindringen, legen die 
ursprungliche Holzfarbe frei, und kOnnen zu Hefoenden 
Schaden im Holz fOhrea 

[0006] Die Versiegelung eines Parketts mit einem so 
geeigneten Lack oder dergleichen ist in der Regel 
widerstandsfahiger als ein WoBer Wachs- Oder 
Olschutz, ist jedoch ebenfalls zeitaufwendig bei der Auf- 
bringung und vermag das Holz ebenfalls nur oberflach- 
lich zu schutzen. Tlefergehende Kratzer sind nur ss 
schwer und aufwendig zu beseitigen. DarOber hinaus 
gent sert einiger Zeit der Trend weg von den versiegel- 
ten Parkett en, da die Versiegelung die Struktur des ver- 
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wendeten Holzes flachig Oberdeckt, was von vielen 
Menschen als unnatOrlich empfunden wird. Man kehrt 
von daher vermehrt wieder zu den Schutzmitteln auf 
Wachs- oder Ol basis zuruck; diese Schutzmittel haben 
jedoch die werter oben genannten Nachteile. 
[0007] Die Erfindung hat sich dem gegenOber zur Auf- 
gabe gemacht, ein Verfahren zum Herstellen eines 
HolzfuBbodens zu schaffen, so da 6 der hiermit 
geschaffene HolzfuBboden gegenuber bisherigen Holz- 
fuBboden eine weitaus bessere Standzert oder Lebens- 
dauer hat d. h. besonders widerstandsfahig gegenOber 
im taglichen Gebrauch auftretenden Belastungen ist 
[0008] Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die vorlie- 
gende Erfindung gemaB Anspruch 1 ein Verfahren zum 
Herstellen eines HolzfuBbodens vor, wobei eine Holz- 
deckschicht auf eine Tragschicht aufgebracht wird, 
wobei erfindungsgemaB die die Holzdeckschicht bilden- 
den Hoizlamellen vor dem Aufbringen auf die Trag- 
schicht in einem Schutzmittel. vorzugsweise in Ol oder 
Wachs. getrartkt werden. 

[0009] Im Gegensatz zu den bisher angewandten Ver- 
fahren. bei denen das Wachs oder Ol lediglich auf die 
spater belastete Oberf lache aufgebracht wird, werden 
beim Verfahren gemaB der vorliegenden Erfindung die 
Hoizlamellen der Holzdeckschicht in dem Schutzmittel 
getrankt Das Schutzmittel deckt somit nicht nur die 
Oberf lache der Holzdeckschicht ab und dringt geringfQ- 
gig in diese ein, sondem die Holzdeckschicht wird Qber 
ihre gesamte Dicke oder Hohe mit dem Schutzmittel 
getrankt Dies bietet den wesentlichen Vorteil, daB auch 
tiefer gehende Kratzer nicht dazu fuhren. daB der 
ursprOngliche Holzfarbton wieder erscheint. Auch wer- 
den ortliche Trrttbelastungen, beispielsweise an viel 
begangenen Stellen des FuBbodens fTrittstraBen") im 
Laufe der Zeit nicht durch Abnutzung der oberf lachlich 
aufgebrachten Schutzschicht in Form des darunter lie- 
genden. anderen. naturfichen Holztones sichtbar, da 
das Schutzmittel die Holzdeckschicht im wesentlichen 
vollstandig durchdrungen hat. 

[0010] Ein erfindungsgemaBer HolzfuBboden zeich- 
net sich dadurch aus. daB die die Holzdeckschicht bil- 
d end en Lamellen durchgangig mit einem Schutzmittel, 
vorzugsweise Ol oder Wachs, versetzt sind. Mit dem 
erf indungsgemaBen HolzfuBboden lassen sich die glei- 
chen Vorteile erzielen, wie sie weiter oben urtter Bezug- 
nahme auf das erfindungsgemaBe Verfahren eriautert 
wurden. 

[0011] Vorteilhafte WeiterbiWungen der Erfindung 
sind Gegertstand der jeweiligen Urrteransprucha 
[001 2] So erfolgt das Tranken der Lamellen bevorzugt 
unter Druck. Hierdurch wird sichergestellt daB das 
Schutzmittel die Hoizlamellen vollstandig durchdringt, 
wobei diese vollstandige Durchdringung oder Trankung 
gegenOber einem Wo Ben Tauchen oder dergleichen 
wesentiich schneller und damit rationeJIer erfolgt 
[0013] Erfolgt das Tranken derart, daB cfie Holzzellen 
der Lamellen beim Tranken mit dem Schutzmittel 
zumindest abschnittsweise gefultt werden. ergibt sich 
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eine besonders gute Durchsetzung des Holzes mit dem 
Schutzmittel und damit auch eine besonders gute Ein- 
bindung des Schutzrrrittels in das Holz. 
[0014] Erioigt im AnschluG an das Tranken ein Absau- 
gen des Schutzmtttels von der Oberflache und/oder aus 
den Holzzellen, wird Oberschussiges, d. h. von dem 
Holz nicht autgenommenes Schutzmittel wieder aus 
dem Holz entfemt. Dadurch, da6 das Schutzmittel 
bevorzugt auch wieder aus den Holzzellen abgesaugt 
wird, vertteibt der Zellenhohtraum frei von dem Schutz- 
mittel, d. h. dieses verbleibt im wesentlichen nur in den 
Zellwanden und an deren Oberflachen. Die natOrlichen 
Eigenschaften des Holzes (Warme- und Schaltdam- 
mung, Elastizitat etc.) werden somit weitestgehend auf- 
rechterharten. 

[0015] Das Absaugen erfolgt bevorzugt durch Ante- 
gen eines Urrterdrucks. da hierdurch das QberschQssige 
Schutzmittel besonders rasch aus dem Holz entferrrt 
werden kann. 

[001 6] Bevorzugt erfolgt das Tranken und Absaugen in 
einem AutoWaven, was eine besonders rationelle Ferti- 
gung zulaBt 

[0017] SchlieBt sich an das Tranken eine thermische 
Nachbehandlung bei erhOhter Temperatur zum Aushar- 
ten des Schutzmittel s an, wird die Wtderstandsfahigkert 
des mit dem Schutzmittel behandetten Holzes noch 
werter erhOht. 

[0018] Das Schutzmittel kann entweder ein pflanzli- 
ches Ol Oder auch ein synthetisches Ol sein. Gleiches 
trifft auf die verwendbaren Wachse zu. 
. [001 9] Weitere Einzelheiten, Aspekte und Vorteile der 
vorliegenden Erf indung ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung. 
[0020] Eszeigt: 

Rg. 1 eine perspektivrsche auszugsweise Schnrtt- 
darstellung eines erfindungsgemaBen HolzfuBbo- 
dens; 

Rg. 2 eine stark vergrdBerte Schnrttdarstellung 
durch Holzzellen; 

Rg. 3 eine Rg. 2 entsprechende Darstellung in 
einer von Fig. 2 unterschiedlichen Verfahrensstufe. 

[0021] Fig. 1 zeigt einen Teil eines erfindungs- 
gemaBen HolzfuBbodens in Form eines Parkettbrettes 
2. Im AusfQhrungsbeispiel von Rg. 1 ist das Brett 2 im 
wesentlichen aus drei Schichten aufgebaut, namlich 
einer Holzdeckschicht 4, einer zwischen- Oder Trag- 
schicht 6 und einem Gegen- Oder ROckzugf urnier 8. 
[0022] Die Holzdeckschicht 4 stem die sichtbare Ober- 
flache des HolzfuBbodens dar. Die Tragschicht 6 kann 
entweder eine durchgehende Holzwerkstoffplatte sein 
Oder aus einer Mehrzahl von quer zur Langserstrek- 
kung des Brettes 2 beabstandet zueinander angeordne- 
ten Massrvholzstaben 10 aufgebaut sein. Das Gegen - 



Oder RQckzugfumier 8 ist eine durchgehende Holzplatte 
und dient zusammen mit den Staben 1 0 der Tragschicht 
6 zur Erzeugung der notwendigen Formstabiiitat. 
[0023] An der in Rg. 1 vorderen Karrte weist das Brett 

5 2 in bekannter Weise eine Nut 12 auf und an der in Rg. 
1 rOckwertigen Karrte ebenfalls in bekannter Weise eine 
Feder 14. Die Nuten 12 und Federn 14 der einzelnen 
Brettern 2 bilden bet einer Verlegung der Bretter 2 den 
Verbund der einzelnen Bretter untereinander. Die bai- 

10 den Schmal- Oder Stirnseiten des Brettes 2 sired - 
obgleich in Rg. 1 nicht gezeigt - ebenfalls jeweils mit 
einer Nut bzw. Feder versehen. 
[0024] Die Holzdeckschicht 4 stellt - wie bereHs 
erwahnt - die spatere Sichtoberf lache des Brettes 2 dar 

75 und liegt in Form einer Holzschicht mit einer Dicke von 
ca. 2 bis 5 mm vor. Als Beispiele for verwendbare H0I- 
zer zur Ausbildung der Deckschicht 4 seien beispiels- 
weise, jedoch nicht ausschlieBlich Eiche. Buche. Ahorn, 
Larche. Kiefer, Rente, Birke, Esche oder Tropenholzer 

20 genannt. Die Deckschicht 4 muB mit einem Schutzmittel 
versehen werden, damit die Deckschicht 4 die im tagli- 
chen Gebrauch arrfallenden Belastungen (Trrtt- und 
Rollbelastungen, statische Belastungen durch Mdbel- 
stOcke. Belastungen durch fallerrde Gegenstande etc.) 

26 moglichst unbeschadet Oberstehen kann. We'rterhin soil 
das Schutzmittel verhindem, daB insbesondere f lussige 
Verunreinigungen Recken auf der Deckschicht 4 hinter- 



[0025] ErfindungsgernaB ist nunmehr vorgesehen, 
30 das Schutzmittel, vorzugsweise ein Ol Oder ein Wachs 
auf die Deckschicht 4 nicht nur oberf lachlich aufzubrin- 
gen, sondern die Deckschicht 4 bzw. die einzelnen 

Holzlamellen oder -stabe 4a, 4b, 4c welch e die 

Deckschicht 4 bilden, vollstandig mit dem Schutzmittel 
35 zu trdnken, bevor diese Lamellen oder Stabe 4a. 4b. 
4c,... auf die Tragschicht 6 aufgebracht (aufgeleimt) 
werden. 

[0026] Rg. 2 zeigt in starker VergroBerung einen 
Schn'rtt durch eine Hdzzelle 16. Was den genauen Auf- 

40 bau der Holzzelle 16 betrifft sei auf die einschlagige 
Fachlrteratur verwiesen. Kurz gesagt, die HotzzeOe 16 
umtaBt im wesentlichen eine Zellwand 18, welche einen 
Zellhohlraum 20 umgtot Die Verbindung zwischen ©n- 
ander benachbarten Zellen 16 erfolgt Ober in der Zell- 

45 wand 18 ausgebitdete Poren 22. 

[0027] Ein Gedanke der vorliegenden Erfindung ist es 
nunmehr, das Schutzmittel in das Holz bzw. die Holzzel- 
len 16 eindringen zu lassen, so daB die Deckschicht 4 
bzw. deren Lamellen oder Stabe 4a, 4b, 4c,... von dem 

so Schutzmittel getrankt wird bzw. werden. Dies erfolgt 
bevorzugt beispielsweise in einem AutoWaven unter 
Druck, so daB das Schutzmittel nicht nur auf die Holz- 
deckschicht 4 bzw. die einzelnen, die spatere Holzdeck- 
schicht 4 bildenden Lamellen oder Stabe 4a. 4b. 4c,... 

55 aufgetragen wird. sondern in diese hineingepreBt wird. 
[0028] GemaB Rg. 2 kann dieses Einpressen so weit 
gehen, daB die Zellhohlraume 20 mit dem Schutzmittel 
24 teitwetse oder vollstandig gefQItt werden. Da hierzu 
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das Schutzmittel 24 die Zellwand 18 durchtreten muR, 
wird die Zellwand 18 mit dem Schutzmitte) 24 getrankt 
Oder gesattigt. Nach dem Tranken mit dem Schutzmitte! 
24 wird in einem wetteren bevorzugten Vertahrens- 
schrittt das Schutzmittel 24 durch Anlegen von Unter- 
daick wieder aus der Deckschicht 4 bzw. den cfie 
Deckschicht 4 spate r bildenden Staben Oder Lamellen 
4a, 4b, 4c,... herausgesaugt Dies kartn gemaB Fig. 3 so 
wert erfblgen, bis das Schutzmittel 24 aus dem Zellhohl- 
raum 20 weitestgehend entfernt worden ist urri nur 
noch als Schicht oder Uberzug 26 an der Innerrwand 
der Zellwand 18 verbleibt. 

[0029] In einem weiteren vorteilhaften und von daher 
zu bevorzugenden verfahrenssohritt schlieBt sich an 
das Tranken oder an das dem Tranken folgenden 
Absaugen eine thermische Nachbehandlung bei erhOh- 
ter Temperatur zum Ausharten des Schutzmitte Is 24 an. 
Mit anderen Worten. wird auf das Absaugen des 
Schutzmrttels 24 verzichtet und verbleibt das Schutzmit- 
tel 24 in dem Zellhohlraum 20, wobei dieser ganz oder 
teilweise von dem Schutzmittel 24 ausgefullt ist, hartet 
das Schutzmittel 24 auch innerhalb des ZeJIhohlraumes 
20 aus. Erfolgt die thermische Nachbehandlung nach 
dem Absaugen des Schutzmrttels 24, so hartet dieses 
innerhalb des Zellhohlraumes 20 in Form der Schicht 
oder des Uberzug es 26 an der Innenwand der Zellwand 
18 aus. Das sich in der Zellwand 18 befincDiche Schutz- 
mittel und das zwischen einander benachbarten Holz- 
zellen 16 befindliche Schutzmitte! 24 wird bei der 
thermschen Nachbehandlung eberrfails ausgehartet 
[0030] Nach dem Tranken, gegebenenfatls Absaugen 
und nach der thermtschen Nachbehandlung kann die 
Holzdeckschicht 4 bzw. konnen die die Holzdeckschicht 
4 bildenden Lamellen oder Stabe 4a, 4b, 4c,... als mit 
ausgehartetem Schutzmittel 24 getrankt betrachtet wer- 
den. Die Deckschicht 4 oder die einzelnen Stabe und 
Lamellen, welche zusammen cfie Deckschicht 4 btlden. 
werden sod arm auf der Tragschicht 6 angeordnet und 
mit dieser befestigt. d. h. verieimt 
[0031 ] In der Praxis bedeutet die durchgehende Tran- 
kung der Deckschicht 4 mit dem Schutzmittel 24. da 8 
auch erhdhter Abrieb durch starke Belastungen. oder 
bei tiefer gehenden Furchen oder Kratzern die Deck- 
schicht 4 ihr durch das Schutzmittel 24 gewonnenes 
Aussehen nicht dndert, d. h. es erfolgt im Bereich des 
erhohten Abriebes oder der erhohten Abnutzung 
und/oder im Bereich des tiefer gehenden Kratzers keine 
Farbveranderung, da das Schutzmittel 24 cfie Deck- 
schicht 4 voilstandig durchdrungen hat. Es zeichnen 
sich so mit auf dem HolzfuBboden auch bei erhohter 
lokaler Belastung keine "StraBen" oder dergleichen ab, 
welche eine wiederholte Nachbehandlung mit dem 
Schutzmittel notwendig machen wOrden. 
[0032] Als Schutzmittel kommen - wie bereits erwahnt 
- Ole oder Wachse oder auch Firnisse in Frage, wobei 
hier sowohl natfirliche Ole oder Wachse als auch syn- 
thetische Ole Oder Wachse bzw. Derivate hiervon ver- 
wendet werden kflnnen. Das Schutzmittel kartn farWos 



Oder in einem gewQnschten Farbton eingefarbt werden, 
wobei bei gefarbtem Schutzmittel die Pigmentierung 
das Material der Deckschicht 4 eberrfails voilstandig 
durchsetzt, so daB bei erhOhtem Abrieb oder derglei- 
5 chen eberrfails keine Farbanderung in der Deckschicht 
4 feststellbar ist. 

[0033] Anstelle des Ausbildens der Tragschicht 6 in 
Form der Massivholzstabe 10 und des Ruckzugfurniers 
8 kann ein erfindungsgemaBer HolzfuBboden auch 

10 dadurch aufgebaut werden, daB die Tragschicht durch 
einen Estrich, Unterbodenlatten oder einen sonstigen 
gebaudeseitigen Unterbau gebildet wird, auf den dann 
direkt ein nach dem erfindungsgemaBen Verfahren 01- 
oder wachsgetranktes Vol I holz -Stabparkett, Lamellen- 

is parkett oder Mosaikparkett aufgebracht d.h.in der 
Regel flachig verieimt wird. 

PatentansprOche 

20 1. Verfahren zum Herstellen eines HolzfuBbodens. 
wobei eine Holzdeckschicht (4) auf eine Trag- 
schicht (6) aufgebracht wird. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die die Holzdeckschicht (4) bildenden 
Holzlamellen (4a, 4b,...) vor dem Aulbringen auf die 

25 Tragschicht (6) in einem Schutzmittel (24), vorzugs- 
weise in Ol Oder Wachs getrankt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Tranken unter Druck erfolgt. 

30 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Tranken derart erfolgt, 
daB die Holzzellen (16) der Lamellen (4a, 4b,...) 
beim Tranken mit dem Schutzmittel (24) zumindest 

35 abschnittsweise gefOllt werden. 

4. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB im AnschluB an das 
Tranken ein Absaugen des Schutzmrttels (24) von 

40 der Oberflache und/oder aus den Holzzellen (16) 
erfolgt. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Absaugen durch Anlegen eines 

45 Urtterdrucks erfolgt 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Tranken 
und Absaugen in einem AutoWaven erfblgen 
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7. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB sich an das 
Tranken eine thermische Nachbehandlung bei 
erhohter Temperatur zum Ausharten des Schutz- 
mrttels (24) anschJieBL 

8. HolzfuBboden mit einer Tragschicht (6) und einer 
aus Lamellen (4a 4b....) bestehenden Holzdeck- 
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scNcht (4), die mit einem SchuUmittel (24) verse- 
hen ist, dadurch gekennzeichnet. daB die Lamellen 
(4a, 4b,...) durchgangig mit dem Schutzmrttel (24), 
vorzugsweise Ol Oder Wachs, versetzt sind. 

5 

9. HolzfuBboden nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Schutzmrttel (24) ein pf lanzliches 
Ol ist. 

10. HolzfuBboden nach Anspruch 8 Oder 9, dadurch 10 
gekennzeichnet, daB das Schutzmrttel (24) ein syn- 
thetisches Ol ist. 

1 1 . HolzfuBboden nach einem der AnsprQche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet daB das Schutzmittel 15 
(24) ausgehdrtet ist. 

1 2. HolzfuBboden nach einem der AnsprQche 8 bis 11 , 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragschicht (6) 
eine Holzwerkstoffplatte Oder ein Verbund aus 20 
Massivholzstabchen (10) ist. 

13. HolzfuBboden nach einem der AnsprQche 8 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterseite des 
FuBbodens durch ein Gegen- oder RQckzugfurnier 25 
(8) gebildet ist. 

14. HolzfuBboden nach einem der AnsprQche 8 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tragschicht (6) 

ein Estrich, Unterbodenlatten oder ein sonstiger, 30 
gebdudeseitiger Urrterbau ist, wobei darm auf die- 
sen Urrterbau ein 01- oder wachsgetranktes Votl- 
holz-Stabparkett, Lamellenparkett oder 
Mosaikparkett aufgebracht wird. 

35 
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FIG. 3 
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